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L'invention a pour ohjet des perfectionnements 
aux parquets mosaYqucs. 

On sail que les parquets. mosaYqucs snnt consti- 
tute par des elements cle bois ; habiliiellement. rec- 
lanjrulaires, de dimensions relativemcnt petites. Cos 
elements sont couramment rassenihles, en vue de ]a 
pose sur un plancher, suivant des panneaux prepa- 
res a Pusine, la pose ayant lieu le plus souvent 
par collage, la colic ayant ete prealablement etalee 
sur le pi a i ichor. 

De tcls parquets, a cote d'avantages techniques 
qui assureiit une utilisation de plus en plus etendue. 
presentenl un. certain iiombre d'inconvenients, qui 
n'onl pas ele. surmontes jusqu'ici d'une manierc 
complete. 

Ces inconvenient* tiennent d'une part a ce fait 
que la eolle. qui est etaiee sur le. plancher a 1'etat 
plus ou moins fhude tend a penetrer dans les joints 
entrc les lamelles et ainsi a solidariser entre elles 
drs lanielles adjacentes et/ou des panneaux adja- 
cent s. suppri mant Tin depend a nee des lamelles au 
point de vue de leur retrait et de leur gonflement, 
qui const hue un des avan-tages recherches de ce 
type de parquets. 

D'autres inconvenients tiennent a la minceur rela- 
tive des lamelles, qui ne procurent ainsi qu'une 
isolation insuffisunle. 

On a deja propose unc amelioration qui consist c 
a interposer des plaques isolantes cntre. 1c plancher 
et les panneaux de lamelles. Ces plaques isolantes 
sont d'abonl colleges sur 1p. plancher e.t. les pannpanx 
de lamelle? collet ensuitc sur les plaques isolantes, 

Si Tisolation phonique est augmenlee, la pose 
du parquet sur le plancher en est rendue plus com- 
pliquee; efle est egalemcnt plus longue, notamment 
par suite du delai necessaire entre la pose de l'iso- 
lant et la pose du parquet, pour attendre que Tiso- 
lant soil sec et bien eolle; par ailieurs, la consom- 
mation de eolle entre 1'isolant et le parquet esL 



plus elevce que lorsque la eolle est appliquee direc- 
tement sur le plancher a cause des joints cxistanls 
et necessaire? entre les plaques d'isolanl; les incon- 
venients tenant a la solidarisation indesiree des la- 
melles et/ou panneaux adjacents entre eux ne sont 
pas supprimes. 

On a en fin propose des panneaux de lamelles 
garnis d'une plaque iaolante sur leur face infe- 
rieure ou con t re -pa rem en t et on a prevu des rai- 
nures dans ladite plaque pour ne. pas trop dimi- 
nuer la souplesse de Tensemble et pour reduirc les 
efforts internes qui resullent du collage. Mais de 
tcls panneaux composites ne se sont pas repandns 
dans la pratique, les dffficultes dc collage sur le 
plancher, encore plus marquees que pour les pan- 
neaux classiques, ne compensant pas l'avantage 
qu'on comptait tirer de 1'augmentation d'isolation 
pour laquelle ils etaient congus. 

C'est un but de 1'invention. de fournir un parquet 
mosaique qui suppri me les inconvenients des par- 
quets mosaiques conn us, qu'ils soicnt poses direc- 
tement sur le- plancher ou avec intercalation de 
plaques isolantes,. que celles-ci soient prealablement 
col lees sur le plancher ou collees sur le panneau, 
avec ou sans rainures, prof on des ou non. 

C'est un but de 1'invention de foiirnir un par- 
quet mosaique qui per met d'obtenir reel 1 em en t la 
souplesse qu'on attend* de la division du parquet 
suivant des lamelles distinctes de faibles dimen- 
sions, mais qui n'avait pu etre pratiquement atteinte 
jnsqu*iri. 

C'est aussi un bul de l'invention d'obtenir un 
parquet mosaique qui soit de fabrication simple, 
dont la plus grandc partie puisse etre exdeutee a 
1'usine. done dans les meilleures conditions, tant 
au point de vue de la qualite que de ^economic. 

C'est aussi un hut de 1'in.vention de fournir un 
parquet mosaique dont les qualites d'isolation pho- 
nique sont superieures a celles des parquets mo- 
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saique conn us ol qui satisfait en particulier aux 
evidence* acuielles en mutiere d'imrneuhles d'lubi- 
lalion. 

Cest cncoiv un luit ilt* l'invention de fournir 
un parquet inosaYquc qui r nialgrc ses qualites d'iso- 
lation phonique. pent etrc utilise sur un planclier 
comporLant des moyens Je chauffage par le sol. 

CVst en particulier un hut He l'invention He fnur- 
nir un parquet mosaYque avee isolant dont la pose 
sur le planclier soil au moins aussi simple que celle 
d'un parquet mosaYque depourvu d'isolant. 

L'invention est caraclerisee par ce fait que 
chaque lamelle a unc face inferieure d'appui sur lc 
planclier qui est en retrait par rapport au corps 
de la lamelle. 

Dans une forme de realisation, la surface d'appui 
en retrait est presentee par la lamelle elle-memc. 

Dans une autre forme de realisation, la iamelle 
comporte sur sa face inferieure des moyens d'appui, 
en materiau a pouvoir desolation phonique elcve. 
dont la surface de contact avec le planclier est en 
retrait par rapport a la lamelle. 

Selon un mode d'execution, les moyens d'appui 
consistent en un element d'appui. dc forme rcctan- 
gulaire, dont les cotes sont chacun en retrait par 
rapporl aux cotes de la lamelle. 

Suivant un autre mode d'execution. chaque la- 
melle est munie. sur sa surface inferieure. d'une 
multiplicite d'elements d'appui identiques entre eux. 
la peripheric de Fensemble des elements d'appui 
etant en retrait par rapport a la lamelle et les ele- 
ments d'appui etant non-jointifs, lout au moins sur 
leurs faces inferieures. 

AvantageusemenL ces derniers elements, d'appui 
ont un contour carre, le cote du carre etant alors 
egal au petit cote du- rectangle de la lamelle, deduc- 
tion faite de la marge p revue. 

Un avantage esscntiel resultant du retrait sys- 
tem a tiq Lie ou marge observe cntre. les surfaces ou 
elements d'appui et les lamelles reside dans ce fail 
qu'on cvitc ainsi d'une manicrc radicale les incon- 
venicnts qui resultaient des rein on tees dc colic, 
Finlcrvalle ou marge, laisse conformement a. l'inven- 
tion, etant suffisant pour que ces remontees n ? en- 
traincni pas les solidarisations indesirees inevi- 
vitables jusqu'ici. 

Lorsque les lamelles sonl munies d'elements d'ap- 
pui en materiau isolant. le parquet perfectionne 
presente. en outre des qualites qu'on vient de men- 
tionner. des qualites d'isolalion phonique elcvees. 

L'invention sera bien comprise par ia descrip- 
tion, qui suiL de quelques formes de realisation 
choisies a titre d'exemple. 

Pour cette description, on se refere au dessin 
annexe, dans lequel : 

La figure 1 est une vue en plan par la face de 
parement d'une partie de panneau de parquet mo- 



saYque perfect iuime selon Tin vent ion. pour line 
forme dc realisation ; 

La figure 2 est une vue perspective d'une lamelle 
de parquet mosaYque pei feclionne scion I'inven- 
lion : 

La figure 3 est unc vue de laditc lamelle par 
sa face de eont re-paremcnl : 

La figure 1 est une vue en coupe, suivant un 
plan passant entre deux lamelles adjaccntes; 

La figure 5 est une vue suivant une coupe per- 
pendicuiairc a la precedente. entre deux carrcaux; 

La figure 6 est une vue en coupe d'une lamelle, 
pour une autre forme de realisation ; 

La figure 7 est une vue de laditc lamelle. sui- 
vant une coupe transversale a la precedente; 

La figure 8 est une vue en coupe transversale 
d'une lamelle. encore pour une autre forme de rea- 
lisation ; 

La figure 9 est une vue. par la face de contre- 
parerncnL d'un panneau de parquet mosaique selon 
l'invention. pour une autre forme de realisation; 

I -a figure 10 est une vue perspective d'une la- 
melle perfection nee, pour cette forme de realisa- 
tion ; 

La figure 11 est une vue correspondante en 
coupe suivant un plan passant entre deux lamelles 
ad ja cen les: 

La figure 12 est une vue en coupe suivant un 
plan perpendicuiairc a celui de la precedente, en I re 
deux carreaux; 

La figure 13 est une vue en coupe, verticale 
d'une partie de parquet perfectionne. encore pour 
unc autre realisation; 

La figure 1-1 est une vue en coupe transversale 
a J a precedente; 

La figure 15 est une vue perspective d^une partie 
de panneau de parquet mosaique perfectionne selon 
l'invention. pour encore unc autre forme de reali- 
sation, certaines parties etant enlevees; 

La figure 16 est une vue en coupe suivant un 
plan passant entre deux lamelles adjacentes. pour 
cetle forme de realisation; 

La figure 17 est une vue en coupe suivant un 
plan perpendicuiairc a celui de la precedente. et 
passant entre deux carreaux; 

La figure IS est analogue a la figure 15. mais 
pour une autre forme de realisation: 

La figure 19 est unc vue en coupe correspon- 
dante suivant un plan vertical passant par J'axe 
d'une lamelle; 

La figure 20 est une vue en coupe suivant la 
lignc 20-20 de la figure 19; 

La figure 21 est une vue par la face inferieure 
d'une partie de parquet selon l'invention. encore 
pour une autre forme de realisation, pendant une 
phase de sa fabrication; 

La figure 22 est une vue en coupe verticale d'une 
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par lie d'un id parquet, pret pour la pose sur tin 
plancher. 

On se refere d'abord aux figures 1 a 5. rela- 
tives a une premiere forme de realisation. Dans 
cettc forme de realisation, chaque lamellc 20, de 
hois, est munie sur sa face inferieure 21, ou conlre- 
parcmcnt, il'une plaqueUe cn materiau isolant 22. 
L'elemenl ou plaquette 22 est en forme dc paral- 
lelepipede rectangle, comme la lamelle 20, xnais scs 
dimensions sont plu^ faibles que eel les de la lamelle, 
les fares laterales 23 T 24, 25, 26 de la plaqueUe, 
ou rives, restant ainsi en ret rait par rapport aux 
faces laterales 27, 28, 29, 30 de la lamelle, les 
axes centraux de la lamelle et de la plaqueUe etant 
avantageuscmcut eon fond us et les re traits ou mar- 
ges des faces correspond an les de la lamelle et de 
la plaqueUe etant cgaux. 

liien que la solarisation de la lamelle 20 et de 
la plaqueUe 22 puisse. en principe avoir lieu par 
lout moyen approprie, on prcfere utiliser, dans ee 
but un collage. 

Un pandicau de plancher mosaique est alors eons- 
lilue a la maniere habituelle en juxtaposant par un 
de leurs longs cotes, un certain, nombre de lamelles 
20,, 20«, etc.. (fig. 1), monies de. leurs plaquettes 
d'appui 22, formant ainsi un carreau, puis une autre 
serie de lamelles dont les longs cotes sont diriges 
perpendiculairement aux longs cotes des lamelles 
du premier carreau, pour former un second car- 
reau, comme il est classique, Fassemblage provi- 
soirc des lamelles pour la constitution des car- 
reaux et du panncau etant obtenu par les diffe- 
rents moyens conn us et classiques, comme, par 
exemple, une feuille de papier 31 collee sur les faces 
de parement 32 des lamelles. 

La pose d ; un panncau ainsi obtenu s'cffeclue 
de la memc facx>n que celle d'un panneau classique. 
Sur le plancher P, on a etale une couche de colle 
C, par exemple une emultion d'acelate de polyvi- 
n.yle, et on pose et applique sous la legere pression 
requise le panneau sur ledit plancher couvert de 
colle par les faces inferieures 34 des plaquettes ou 
elements 22. L'excedent de colle. qui lors de l'appli- 
cation sous pression est expulse de. la region com- 
prise en.trc la face 34 et le plancher P, monte 
quelque pen le long des faces laterales 23-26 de 
Telemenl ou plaquette, une telle rcmontee ayant ete 
schematises en 35. mais sans comhler rintervalle 
entre les faces laterales en regard desdites pla- 
quettes, done sans solidariscr ces dernicrcs et a 
fortiori sans pouvoir attcindre le joint 36 que mena- 
genl les faces en regard de lamelles adjacentes 
(fig- 5). 

Apres. enJevement du papier ou analogue 31 el 
durcissemcnt de la colle, les lamelles munies dc 
leurs elements d'appui, ou patins : sont done inde- 
pendanles jnecaniqucmcnl, peuvent se deformer iso- 
lement, et les effets des deformations des diverses 
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lamelles, dues aux cirrous lances hygromctriques, 
ne s'ajoulent pas ies uns aux autres conunc dans 
les parquets mosaiques conjius. 

Dans le cas ou le materiau constitutif des ele- 
ments 22 est un materiau isolanl, le parquet p re- 
veille des quail les. d' isolation elevees. 

A ccs qualites d'isolation contribuc en outre le 
fait que Tairc totalc de contact entre le plancher 
P et le parquet est plus faible que la surface du 
plancher. 

L'air contenu dans les intervalles longitudinaux 
37 ou transversaux 38 I -fig. 4 et 5 J joue egalc- 
ment ua role favorable a 1'isolation. 

Cependant, un lei parquet mosaique assure une 
transmission de chaleur s.uffisante dans le cas ou 
des moyens de chauffage sont incorpores au plan- 
cher, rendant ainsi compatibles les parquets mo- 
saiques avec solvant et les systemes de chauffage 
par le so'L 

L/invention prevoil une forme de realisation sui- 
vant laquelle la plaquette rapportee sur la lamelle, 
au lieu d'etre en un materiau a pouvoir d'isola- 
tion eleve* par exemple du liege, est en un mate- 
riau choisi pour une autre ou d'autres qualites. 

Pour la fabrication d'un panneau de parquet 
mosaique selon ces formes de realisation, on peut 
proceder de diverses manieres. 

On peut coller sur les lamelles une plaque du 
materiau a rapporter, par exemple. une plaque de 
liege ou analogue, et ensuite, par enlevement de 
matiere, obtenir, a partir de ladite plaque, les pla- 
quettes. dont les faces laterales sont distantes. de la 
marge requise, des faces larerales des lamelles. On 
prefere toutefois, lorsque e'est possible, irancher le 
materiau sans enlevement de matiere; par exemple, 
les plaquettes de materiau isolant peuvent etre pre- 
parers a l'avance, par sectionnement,. et coilees 
individuellement sur les lamelles prealablement jux- 
taposees et end ni les. de colle sur leur face de conitre- 
parement. 

On peut egalement partir d'une plaque en mate- 
riau isolant qu'on seetionne suivant des plaquettes 
de dimensions requises, puis les plaquettes sont 
ecartees les unes des autres et ensuite on les encolle, 
apres quoi on applique le panneau de lamelles sur 
les plaquettes encollees. 

On peut egalement, apres seclionnernent de la 
plaque suivant des plaquettes, encolier ces der- 
nicrcs avanL de les ccarltr les unes des autres, 
apres quoi on applique le panneau de parquet 
mosaique sur les lamelles encollees et ecartees. 

Dans tous les cas, la mise en place des plaques 
ou plaquettes peut avoir lieu maruiellement ou bieii 
mccaniquement. 

L'invention vise egalement une forme de. reali- 
sation suivant laquelle la surface d'appui restreinte 
contre le plancher est procuree par la lamelle elle- 
meme. Chaque lamelle 100 presente alors un corps 
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de lamelle 10 1 l fig. 6 et 7 J de dimension habi- 
t.uelle et une parlie 102 de section reduite, ou pat i n. 
menageant la surface 103 d 'application contre It* 
plancher ct dont Ics faces laterales 104-107 sont 
en reirait par rapport aux faces later ales respec- 
tive.- du corps 101 de la lamelle. 

Ln tel parquet mosaiquc perfectionnc peut el re 
pose directcment sur un plancher. la colic nc ris- 
quant pas de porter alteinte a Tin depend an ce des 
lamelles relati vement a leur rctrait vu leur gonfle- 
menL 

II peut cgalemenl elre pose sur un plancher prea- 
lablernent rccouverl de plaques d'isolant. 

En elalant la colle sur les surfaces d'appui infe- 
rieures restreintes des lamelles. on evite toute 
remontec de colic. 

L»n parquet niosaique compose dc telles lamelles 
possede deja des qualites d'isolation phonique supe- 
rieures a celles des parquets mosaiques classiques. 
Ses lamelles const itu lives, a surfaces d^appui re- 
duites, pcuvent toutefois egalement recevoir *ur 
leurs surfaces d'appui des plaquctles en matcriau 
isolant. 

Lne telle realisation est visee sur la figure 8. 
une plaquette de material] isolant 110 e.tant rnllee 
sur la surface d'appui 103 d'une Jamelle 100 a 
patin. 

Un. panneau de parquet mosaiquc selon cette 
forme de realisation peut etre obtenu en collant 
une plaque d'isolant sur les faces inferieures des 
lamelles. preparees comme indique, 1'encollage eiant 
de preference execute sur ces dernieres, puis 
ensuite en sectionnant la plaque d'isolant au droit 
des ra inures que laissenL entre elles les surfaces 
inferieures relrecics des lamelles. 

On sc referc maintenant aux figures 9 a 12. 
relatives a une autre forme de realisation. Suivant 
cette forme, de realisation, une lamelle 20, de hois, 
est munic, sur sa face de con t re-pa rem en t. 21. d'une 
multiplicite d'elcmenU d'appui 40, qui peuvenl etre 
cn materiau a pouvoir d'isolation eleve, chacun de 
forme p^arallelepipedique, et dont les faces late- 
rales peripheriques sont placees en retrait par rap- 
port aux faces laterales des lamelles. 

Dans la forme de realisation representee, cha- 
cun des elements 40 est un parallelcpipede a base 
carree; le cote du carre a une longueur telle qu'un 
element -10- place sy iiietriqueinent par rapport a 
1'axe longitudinal d'une lamelle, menage par ses 
faces laterales 41 et 42, avee les faces laterales 
voi sines 28 et 30 de la lamelle, des marges 43 
et 41 d'une largeur egale a la moitie de celle de 
rin,tervalle qu'on. desire menager cntre deux ele- 
ments d'appui voisins. La marge d'ext remit e -15, 
mcnagee entre la face laterale 46 d'un clement d'ap- 
pui 10 d'extremite et la face laterale 27 de la 
lamelle. est de memo largeur; la largeur de Tin- 
ier vail e 47, menage entre la face laterale 43 de 



I'rlemenl -10 ct la face laterale 46 v dc releinent 
voisin 10 1, est egale au double dc ladite marge, 
etc. On place ainsi suivant la longueur d'une lamelle 
aulant d'elements 40 a base carree. qu'il y a de 
lamelles dans un carreau du panneau de parquet. 

La pose d'un panneau dc parquet niosaique per- 
feclioiine selon Tin vent ion se fait, pour cette forme 
dc realisation, dc la mcmc manierc que pour la 
forme de realisation precedentc. Le plancher I\ 
ou autre sol, ayant etc enduit de colle, ou bien 
a vantage ii .sement les surfaces inferieures 49 ayant 
ete enduites de colle, on applique le panneau par 
les faces inferieures 49 de ses elements d'appui 
40; si la colle remonle le long des faces laterales 
des elements d'appui, clie trouve, en tous les cas, 
une plaque suffisante pour ne pas relier entre elles 
des faces laterales en regard des. elements d'appui 
voisins, ou des faces laterales en regard de lamelles, 
ou des faces laterales en regard de panneaux, lais- 
sant a chacune des lamelles sa liberte complete de 
mouvcincnt par rapporl aux lamelles voisines. 

L'identite de disposition que forment les elements- 
d'appui d'une part d'un carreau et d'autre part d'un 
carreau voisin ou on trouve des lamelles perpendi- 
cular res a celles du premier carreau, facilite la 
fabrication et/ou la pose desdits elements d'appui. 

En outre. Fair de contact entre une lamelle munie 
de ses elements d'appui et le plancher est, pour 
cette forme de realisation, encore plus reduite que 
pour la forme de realisation precedente. tout en 
continuant d'assurer un appui convenable. 

Pour la fabrication d'un panneau de lamelles 
suivant cette forme de realisation, on peut proceder 
de differentes manieres. qui se distinguent par le 
mode dc fabrication et/ou le stade en lequel jes 
elements d'appui sont fabriques, les moyens par 
lesquels ils sont disposes sur les lamelles. ainsi que 
par leur mode de collage. 

On pent, par exeniple, fabriquer a part chaque 
lamelle munie de ses organes d'appui prepares a 
Tavance. 

On peut aussi coller sur chaque lamelle une 
plaque qui est ensuite usinee pour menager les 
marges ou retraits, tant peripheriques qu ? intcrme- 
diaircs. 

On peut encore, au cours d'une meme operation, 
equiper en organes d'appui toutes les lamelles d'un 
panneau. 

On p rcvoit a cet egard de disposer sur des la- 
melles d'un panneau des patins d'appui contigus 
et d'ecarler ces patins aux distances reciproques 
requises avant prise ou durcissement de la colle 
inlerposee. 

En tous Jes cas. dans cette forme de realisation, 
la quant ile de la matierc constitutive des organes 
d'appui, pour une hauteur determinee de ceux-ci. 
est plus faible que pour la forme de realisation 
precedente, realisant ainsi une economic non negii- 
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geable. Cette economic sctcml a la mile utiiisee 
pour la solidarisntian. des elements d'appui avec les 
Iamelles el evenlurllemenl pour la pose tlu panneau 
sur le, planchcr. 

I /invention vise egalement une forme tic reali- 
sation suivanl laquclle les surfaces d'appui en 
relrait. a contour carre. <les Iamelles contre le 
planclicr sont procurees par la conformation memc 
des Iamelles. Une telle forme dc realisation est mon- 
tree sur les figures 13 ct 14. Une lamelle perfec- 
tion i ice 120 p risen te alors sur sa face infericure 
une multiplicity de surfaces d'appui 121 1? 121 = > etc., 
a contour carre. menagees par des rainures 122 M 
122., etc., iimitanl. des patins 123 1; . 123-.. etc.. des 
rainures longitu'dinalcs comme 12 1, 125. rnena- 
geanl les intervalles requis entre les patins dc deux 
iamelles adjacentes. Une telle forme realisation 
est encore plus avantageuse que celle qui a ete 
decrilc en reference aux figures 6 et 7, du fait 
de sa plus grandc facilite de fabrication et, egale- 
ment. de ce que fairc d'appui d'un parquet mo- 
sai'que compose de telles Iamelles contre un plan- 
cher est encore plus reduilc. 

Selon une variantc. les surfaces inferieures 121 
sont munies d'une plaquette en materiau isolant. 

Dans les formes de realisation decrites ci-dessus, 
les moyens pour le maintien provisoi re des Iamelles 
d'nn panneau sont les moyens utilises pour les 
panneaux classiques : papier, points de coMc, etc. 
Dans les formes de realisation decrites ci-apres en 
composite des panneaux, a savoir en Iamelles et 
orga nes d'appui.. est mise a. profit pour assembler 
les Iamelles entre ellcs et rendre inutiies. les moyens 
d'assemblage provisoires utilises jusqu'ici. 

Dans la forme de realisation montrec sur les 
figures 15 a 17. on interpose, entre les Iamelles 
d'un parquet mosaique et des organes d'appui, un 
reseau ou canevas dont les fils constitutifs, ou ana- 
logues, s'etendent le long de 1' ensemble d'un pan- 
neau. Les elements, d'appui 40 de cette forme de 
realisation sont analogues aux elements d'appui de 
la forme de realisation decrite en reference aux 
figures 9 a 12, niais avant le collage des elements 
d'appui sur les Iamelles 20,. on interpose un reseau 
ou canevas 50 constitue par une premiere serie 
de fils souplcs paralleled 51 et unc seconde serie 
de fils souples paralleled 52, perpendiculaires aux 
precedents, chacun des fi'ls 51 et 52 regnant d'un 
bout a l'autre du panneau. Apres durcissement de 
la colle. non seulement les elements d'appui sont 
solida rises avec les iamelles, mais egalemeiil les 
His 51 et 52 assurent la liaison entre. elles des 
Iamelles const itutives du panneau, aussi bicn celles 
dingers duns un sens que celles dirigees dans le 
sens perpendiculairr. Cette liaison est a<suree tout 
en laissant nnes Tune et Paiitrr faces du panneau 
perfectionne et en particulier la face de parement. 
II est done possible de trailer en usine cette face 
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de parement, par pondage, puis encausliquage ou 
vernissage ou autrement, la liaison assuree par les 
fils etant suffisante pour que le panneau eupporte 
sans dommage ce traitemcnt, de sorre qu'on obtient 
des panneaux complete men t termines^ qu'il suffit 
de poser sur un. plancber ou sol, comme il a etc 
precise ci~dcssus, pour obtenir un parquet comple- 
tement terminc ne nccessitant aucun traitement sur 
place. 

Dans une varianle, les fils const it uant le cane- 
vas ou mailles, au lieu d'etre espaces de la distance 
d'axes longitudinaux de Iamelles adjacentes sont 
espaces d'un. sous-jnulti'pic- de cette distance. 

On se refcre main tenant aux figures 18 a 20, 
relatives a line autre forme de. realisation. Dans 
cette realisation, un element d'appui 53 T tout en 
presentant la meme configuration generale qu'un 
element d'appui 40 comme decrit ci-dessus, presente 
sur sa face interne deux rainures rectangulaires 
medianes 54, 55. constituant ainsi une croix de 
Saint-Andre;, et qui sont utilisees pour le logement 
des fils 56 cl 57 constitutifs du reseau ou cane- 
vas 58, qui peuvent ainsi etre plus gros que dans 
la forme de realisation precedemment decrite. 

L' utilisation et les avantages de cette realisation 
sont les memes que pour la realisation precedem- 
ment decrite, avec en outre une solidile superieure 
pour la liaison entre les iamelles. 

On se refere maintenant aux figures 21 et 22. 
Dans la realisation) montree sur ces figures, le 
reseau des fils 56 et 5*7 est loge dans les rainures 
60 et 6*1 pratiquees sur la face in'ferieure 62 des 
Iamelles, lesdits fils realisant la jonction souple 
des Iamelles entre elles. 

RESUME 
L'invention a pour objet : 

A. Perfectionnements aux parquets niosaiques, 
caracterise par les points snivants, consideres iso- 
lement ou en combinaison : 

1° L'appui des Iamelles, contre le plancher ou 
analogue, a lieu par des surfaces en relrait par 
rapport aux bords jointifs des Iamelles; 

2° Le contour d'une surface d'appui d'une la- 
melle est un rectangle, dont les cotes sont en retrait 
par rapport aux bonds de la lamelle; 

3° En variante, la surface d'appui est limitee 
par une multiplicite de carres alignes suivan.t l'axe 
longitudinal de la lamelle, distants entre eux, et en 
relrait par rapport aux bords dc la lamelle. 

B. Une premiere forme de realisation d'un, par- 
quet mosaique perfectionne- caracterisee en ce que 
les surfaces d'appui, d'aire reduitc, sont obtenues 
par des rainures pratiquees sur la face infericure 
de cbaquc lamelle. 

C. Une autre forme de realisation d'un parquet 
mosaique perfection-ne. caracterisee par les points 
suivants, consideres isolement ou en com'binaison : 
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4 U Chaque Jainelle du parquet mosaique porte, 
sur sa face iufericure, un on phisicurs elements en 
materiau isolant, dont Ja face inferieurc a un con- 
tour en relrait par rapport au coniour.de Ja lameile; 

5° Chaque lametie porte, sur sa face inferieurc, 
unc plaqueltc rcctangulaire en niateriau isolant, 
dont Ic contour est en rctrait par rapport a eclui 
dp la lameile ; 

6" En variante. eliaque lameile porte. sur sa face 
inferieurc, unc mulliplicite d 'elements d'appui en 
materiau isolant; 

7 U Chacun des elements d'appui a un contour 
carrc ; 

8° Le ou les elements d'appui sont solidarises 
avec la Jamelle par collage; 

9 U Suivant une variante. la solidarisation a lieu 
par un reseau de fils souples interposes entre les 
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larnellcs et les elements d'appui, et collet taut sur 
les famelles que sur les elements d'appui; 

1U U Les fils sou pies sont loges dans des encodies 
ou rainures des Jarnelles; 

11° En variante. ils sont loges dans des encoches 
uu rainures des elements d'appui. 

1). In parqueL mosaiquc perfect ioiwie. caracleri- 
sc en cc que les lamclles d'un panneau sont reJiees 
entre elles. en vue de la pose du panneau, par un 
reseau de fils souples. 

E. A titre de produits industries. les sols com- 
portant un parquet inosaYque com me selon A a D 
ci-dessus. 

CENTRE TECHNIQUE DU BOIS 
Par procuration : 
Andre Netter 



Pour ia vcDte des fascicules, s'adresser a I'Imprimerfe Natiomale, 27, rue dc la Convention, Paris (15'). 
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PARQUET A SUPPORT FLOTTANT. 



(57) Ce parquet est compose d'un ensemble de lattes pa- 
rafieles jointives (10) et est supporte par un ensemble de 
plaques de repartition de charge (2) paralleies entre elles, 
posees au sol; ce parquet est remarquabie par le fait que 
lesdites lattes (10) sont collees sur lesdites plaques (2) au 
moyen de cordons de colle (4) en matiere elastiquement de- 
formable, telle que du polyurethane, disposes sur la face su- 
perieure des plaques (2), de preference dans une rainure 
longitudinale (3) creusee dans la face superieure des pla- 
ques. 

Parquet, notamrnent a usage sportif. 
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La presente invention concerne un parquet a support flottant. 

II concerne plus particulierement un parquet compose d'un ensemble 
de lattes paralleles jointives, lequel est supporte par un ensemble de plaques de 
repartition de charge paralleles entre elles, posees au sol. 
5 Ce type de parquet est bien connu. 

En general les lattes sont assemblies bord-a-bord les unes aux autrcs 
par un systeme d'emboiternent a languette et rainure, eventuellement avec collage 
de la languette dans la rainure. 

Traditionnellement, on distingue deux grandes categories de parquet 

10 ainsi constitue. 

Une premiere categorie, dit « parquet massif », comporte des lattes, 
ou lames, individuelles de faible largeur, en bois massif 

L'autre categorie, dit « parquet contrecolle », est compose de lattes 
de plus grande largeur, a structure multicouche. Plus precisement, une telle latte est 
15 composee sur le dessus d'un parement en bois noble, colle sur une ame centrale en 
contreplaque ou en bois ordinaire, elle-meme collee sur une plaque de base en bois 
ordinaire. 

Les parquets massifs sont poses sur des lambourdes disposees 
transversalement par rapport a la direction des lattes. 
20 Un parquet contrecolle est parfois pose sur des plaques, dont la 

largeur est nettement plus grande que celle des lambourdes, ces plaques etant 
orientees a 45°, ou sensiblement.a 45°, par rapport a la direction longitudinale des 
lattes. 

Le role de ces plaques est d'absorber, en les repartissant, les charges 
25 auxquelles le parquet est soumis en cours d'utilisation, de maniere a eviter des 
ruptures au niveau des languettes assurant la liaison entre deux lattes adjacentes. 

Ce probleme de sollicitation et de rupture des languettes est 
evidemment plus important pour des lattes en contrecolle, dont la largeur est en 
general un multiple de la largeur d'une latte massive, ce qui multiplie de maniere 
30 proportionnelle le couple auquel doit resister la languette. 

Les parquets ainsi constitues sont poses sur les plaques de repartition 
de charge, sans collage (pose flottante). 

Dans certaines applications, en particulier pour la realisation de sols 
sportifs, les plaques sont posees sur le sol, non pas directement, mais avec 
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interposition d'une sous-couche resiliente, par exemple en mousse ou en feutre 
synthetique. 

On obtient ainsi un parquet souple et elastique, particulierement 
approprie a la pratique de certains sports tels que le hand-ball et le basket-ball par 
5 exemple. 

. Par suite des variations d'humidite de Tair ambiant, ce genre de 
parquet est soumis a des phenomenes cycliques de dilatation et de retraction 
surfacique, qui est susceptible a terme de provoquer des ruptures au niveau des 
systemes d'emboitement a languette et rainure, et/ou de faire apparaitre des 
10 interstices indesirables entre des lattes adjacentes. 

Ce problerne est lie a une mauvaise repartition des tensions internes 
pouvant, pour des surfaces de parquet importantes, causer les desagrement sus- 
mentionnes. 

L' invention se rapporte a un parquet contrecolle, a pose flottante. 
15 Un objectif de Finvention est de proposer une solution au problerne 

susmentioane, ceci grace a un agencement extremenient simple, qui ne greve pas, 
ou pratiquement pas, le prix de revient du parquet, et qui peut etre mis en oeuvre 
facilement au moment de sa pose. 

Cet objectif est atteint, conformement a l'invention, grace au fait que 
20 lesdites lattes sont collees sur les plaques au moyen de cordons de colle en matiere 
elastiquement dcformable, telle que du polyurethane, disposes sur la face superieure 
des plaques. 

Par ailleurs, selon un certain nombre de caracteristiques 
additionnelles, non limitatives de l'invention : 
25 - lesdits cordons de colle sont loges dans des rainures longitudinales 

creusees dans la face superieure des plaques ; 

- lesdites rainures ont une section sensiblement rectangulaire, 
dimensionnee de telle fa^on qu'apres ecrasement et durcissement du cordon de 
colle, celui-ci occupe partiellement Tespace interieur de la rainure dans laquelle il 

30 est loge ; 

- la plaque est munie d'une rainure mediane unique ; 

- lesdites plaques sont orientees de maniere a former un angle aigu 
par rapport a la direction longitudinale des lattes ; 

- cet angle a une valeur de Tordre de 45° ; 

35 - lesdites plaques reposent sur une sous-couche resiliente ; 
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- les lattes sont assemblies les unes aux autres par un systeme 
d'emboitement a languette et rainure, eventuellemcnt avec collage. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaitront de 
la description qui va maintenant en etre faite, en reference aux dessins annexes, 
5 lesquels represented, a simple titre d'exemple non limitatif, un mode de realisation 
possible, de cette invention. 

Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vue schematique, en perspective, avec 
arrachements, d'un premier mode de realisation de Tinvention, a parquet 

10 contrecolle. 

- les figures 2 et 3 sont des coupes partielles du parquet, selon le plan 
de coupe II-II de la figure 4, ces deux vues representant le parquet, respectivement, 
avant et apres la pose d'une latte sur une plaque de repartition de charge ; 

-la figure 4 est une vue de dessus schematique et partielle de ce 

1 5 parquet ; 

- la figure 5 est une vue en coupe selon le plan reference V-V sur la 

figure 4. 

Sur la figure 4, les lattes du parquet sont representees en traits 
interrompus mixtes. 

20 Le parquet illustre sur les figures 1 a 5 est un parquet horizontal dit 

« contrecolle », reference 1, compose d'un assemblage de lattes joint ives 10. 

Comme on le voit sur la figure 5, chaque latte est constitute de trois 
couches, a savoir un parement 1 1, une ame 12, et une sous-plaque 13. 

A titre indicatif, une telle latte a une longueur de 2,40 m, une largeur 
25 de 180 mm et une epaisseur de 15 mm. 

Traditionnellement, la face superieure du parement reproduit une 
frise, qui est un dessin de lattes individuelles, ce qui lui donne l'aspect d'un parquet 
classique. 

Comme le montre la figure 5, deux lattes adjacentes 10 sont 
30 assemblies par un systeme d'emboitement classique, a languette 100 et rainure 101 , 
avantageusement avec collage de la languette dans la rainure. 

Ce parquet 1 est pose sur un ensemble de plaques de repartition de 

charge 2. 

II s'agit de plaques de bois disposees parallelement les unes aux 
35 autres, avec un certain ecartement entre elles. 
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A titre indicatif, ces plaques ont une longueur de 2,50 m, une largeur 
de 0,50 m, et une epaisseur de 10 mm. 

Selon une caracteristique de l'invention, les plaques sont placees en 
quinconce, comme on le voit particulierement sur la figure 4, pour former des 
5 rangees, dont l'orientation est telle qu'elles forment un angle aigu a avec la 
direction longitudinale des lattes 10. 

De preference cet angle est egal a 45°, ou voisin de cette valeur. 

De maniere bien connue, les plaques 2 sont posees indirectement sur 
le sol 7, en I'occurrence sur une dalle en beton horizontale. 
10 En effet elles reposent sur une sous-couche resiliente 5, telle qu'une 

mousse synthetique, qui repose elle-meme sur un film pare-vapeur 6, par exemple 
en polyethylene. 

Dans la face superieure de chaque plaque 2 est creusee une rainure 
mediane longitudinale 3. 
15 II s'agit d'une rainure de section rectangulaire, de faible profondeur ; 

a titre indicatif, cette profondeur est de Pordre du millimetre. 

Selon une caracteristique essentielle de l'invention, un cordon de 
colle 4, en materiau elastique, par exemple en polyurethane monocomposant, est 
place dans la rainure 3. 
20 Ce type de colle peut-etre mis en place de maniere aisee et rapide a 

Taide d'un pistolet. La figure 1 montre un cordon 4 en cours de depot dans sa 
rainure. 

Le cordon de colle a initialement la forme d'un boudin 
approximativement cylindrique, dont la section est choisie de telle sorte qu'elle soit 
25 inferieure a l'espace disponible dans la rainure. 

Ainsi, apres ecrasement, comme on le voit sur la figure 3, le cordon 
de colle - reference 4* — occupe partiellement la section de la rainure, ou 
pratiquement toute cette section. 

Apres prise de la colle, on obtient par consequent a la fois un appui 
30 de la face inferieure des lattes 1 contre la face superieure des plaques 2, avec 
collage de chaque latte sur plusieurs plaques sous-jacentes, au niveau de leur zone 
mediane. 

Grace a cet agencement, on realise une cohesion du parquet, les 
differentes lattes 10 etant maintenues appliquees les unes contre les autres, par leurs 
35 chants adjacents, grace au collage. 
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Cependant, la souplesse et Felasticite du joint de colle, ainsi que le 
jeu existant entre Ie joint et la rainure dans laquelle il est loge, autoriscnt dcs micro- 
deplacement de la structure. 

Ce phenornene est illustre sur la figure 4, sur laquelle la double 
5 fleche F symbolise les dilatations et retractions surfaciques du parquet, dans son 
propre plan, transversalement par rapport aux lattes. 

C'est cette variation dimensionnelle de surface qui engendre les 
, risques de rupture au niveau des emboitements longitudinaux par systeme de 
languettes et de rainures, et peut provoquer egalement Fapparition d'interstices 
10 (espaces) entre certaines lattes. 

Grace a V invention, ces problemes sont elimines, des micro- 
deplacements du parquet par rapport a son soubassement etant possibles par suite de 
Felasticite des joints de colle, ce qui evite le cumul, au sein du parquet, des retraits 
observes entre deux lattes adjacentes. 
15 Par ailleurs, on observe une certaine liberte de pivotement des 

plaques de repartition de charge 2 par rapport a la sous-couche resiliente 5, qui 
contribue a Felimination-des tensions internes dans le parquet. 

Ces micro-mouvements de pivotement des plaques 2 dans un plan 
horizontal sont symbolises par les double-fleches G sur la figure 4. 
20 On ne sortirait pas du cadre de F invention, en disposant les cordons 

de colle en matiere clastique directement sur la face superieure des plaques et non 
pas dans des rainures menagees dans celle-ci, bien que cette solution soit moins 
performante. 

On ne sortirait pas non plus du cadre de Finvention en prevoyant, sur 
25 une meme plaque, plusieurs cordons de colle paralleles et/ou des cordons disposes 
non pas suivant une ligne continue rnais suivant une ligne interrompue (faite de 
tron^ons separes, ou pointillee), rectiligne ou non ; elle pourrait etre en zig-zag ou 
ondulee par exemple. 
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REVENDICATIONS 



1. Parquet a support flottant, qui est compose d'un ensemble de 
lattes paralleles jointives (10) et est supporte par un ensemble de plaques de 
repartition de charge (2) paralleles entre elles, posees au sol, caracterise par le fait 
que lesdites lattes (10) sont collees sur lesdites plaques (2) au moyen de cordons de 

5 colle (4) en matiere elastiquement deformable, telle que du polyur&hane, disposes 
sur la face superieure des plaques (2). 

2. Parquet selon la revendication 1, caracterise par le fait que lesdits 
cordons de colle (4) sont loges dans des rainures longitudinales (3) creusees dans la 
face superieure des plaques (2). 

10 3. Parquet selon la revendication 2, caracterise par le fait que 

lesdites rainures (3) ont une section sensiblement rectangulaire, dimensionnee de 
telle fa$on qu'apres ecrasement et durcissement du cordon de colle (4), celui-ci 
occupe partiellement Pespace interieur de la rainure (3) dans laquelle il est loge. 

4. Parquet selon la revendication 2 ou 3, caracterise par le fait que 
15 la plaque (2) est munie d'une rainure mediane unique (3). 

5. Parquet selon l'une des revendications 1 a 4, caracterise par le. 
fait que lesdites plaques (2) sont orientees de maniere a former un angle aigu (a) 
par rapport a la direction longitudinale des lattes (10). 

6. Parquet selon la revendication 5, caracterise par le fait que 
20 Tangle (a) a une valeur de Pordre de 45°. 

7. Parquet selon la revendication 5 ou 6, caracterise par le fait que 
lesdites plaques (2) reposent sur une sous-couche resiliente (6). 

8. Parquet selon Pune des revendications 1 a 8, caracterise par le 
fait que les lattes (10) sont assemblies les unes aux autres par un systeme 

25 d'emboltement a languette (100) et rainure (101), eventuellernent avec collage. 
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Fuflbodenaufbau mit schwimm end verlegter, 
aua Ferti ^element en beste hender Platte 
und Verfanren zur Verlegung; desBelben. 

Die Erfindung betrifft einen FuBbodenauf bau bzw. die 
Konstruktion fur einen derartigen PuBbpden mit einer 
schwimmend verlegten, aus Pertigelementen zusammenge- 
aetzten Platte, die einen aog. schwimmenden Estrich 
ereetzen soli sowie ein Verfahren zur Verlegung dieses 
FuBbodenauf baua. Die Nachteile der bekannten schwimmenden 
Estriche aus Zement Oder Asphalt sind bekannt, inabeaondere 
im Hinblick auf den Zeitaufwand fur die Ferti gate Hung des 
Baus und im Hinblick auf den Lohnaufwand fur die immer 
knapper werdenden Bauhandwerker. Aus Grunden der Schall- 
und Warmeisolierung 1st jedoch ein mehrschaliger Aufbau 
notwendig und man hat deshalb schon versucht, diesen 
schwimmenden Estrich durch eine achwimmende Platte aus 
fertigen Piatt enelement en zu ersetzen. Die bekannten Kon- 
struktionen gehen hierbei immer von einem aog. Glattstrich 
aus, d.h. von einem Zementestrich auf der Betondeoke, der 
alle Unebenheiten der Rohdecke ausgleicht. Der Zeit- und 
Lohnkostenaufwand ist hierfur nicht viel geringer als flir 
einen schwimmenden Estrich. Andere bekannte Konstruktionen 
verwenden gegluhten Sand als lose Aufschuttung auf der un- 
ebenen Eohdecke, die mit entaprechenden Mitt ein glattge- 
zogen wird und auf die dann Dammstoff platten, z.B. Holz- 
faser-Dammplatten, ausgelegt werden. Auf diese Holzfaaer- 
Dammplatten werden dann andere Piatt enelement a als. FuBboden- 
unterlage oder direkt als FuBboden ausgelegt. Der Zeitauf- 
wand fur das Abbinden und Trocknen des Zementestricha ent- 
fallt zwar bei der Verwendung von gegliihtem Sand, der Lohn- 
aufwand ist jedoch dafur fast noch hoher als fur die Her- 
stellung eines glatt gestrichenen Zementestricha. Dazu kom- 
men die nicht unerheblichen Kosten fiir den Transport des 
gegluhten Sandes zur Baustelle. Es ist auch schon vorge- 
sciilagen worden, plattenf brinige Elemente auf punktf ormigen, 
etwas elastisch dampfenden Unterlagen so zu verlegen, daB 
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dies punktf ormigen Unterlagen durch Keile oder ahnliche 
Mittel in der Hohe der unebenen Rohbetondeoke angepafit 
w rden. Da jedooh auf einen Quadratmeter Plattenoberf lache 
eine ganze Menge solcher punlrtf ormiger Unterlagen ent fallen 
ist auch hierflir der Lohnaufwand in der Praxis zu hooh. 

Die Erfindung verwendet zwar auch punkt- oder streifen- 
formige elastisch dampfende Unterlagen, ggf . zusatzlich mit 
unter- oder zwischengelegten Dammst of f en, z.B. Bitumenfilz- 
matten, wobei der bedeutsame technische und wirtschaftliche 
Fortschritt der Erfindung darin liegt, daB diese punkt- 
oder streif enf Srmigen Unterlagen bei der Verlegung einen 
weiohelastischen Zustand haben und anschlieBend in einen 
hartelastischen Zustand iibergehen. Dadurch iBt es mcJglich, 
die plattenf 8rmigen Elemente bei der Verlegung durch leich- 
ten Druck so auszurichten, dafl sie nach einer Wasserwaage 
oder einem Lineal eben liegen, wobei sich die weichplasti- 
Bchen Unterlagen entsprechend den Unebenheiten der Hoh- 
betondecke zusammendriicken. Ggf. konnen die verlegten 
Plattenelemente noch durch Sandsacke oder dergl. leicht 
besohwert werden, urn evtl. Biickstellkraf te des plaBtisch 
zusammengedrlickten Materials auf zunehmen. Beispielsweise 
konnen punktformige Unterlagen aus einem Kitt verwendet 
werden, der aus mehreren Komponenten zusammengeriihrt wird, 
die chemisch miteinander reagieren und nach eihiger Zeit 
einen hartelastisches Material, etwa wie ein Gummi hoherer 
Shore-Hart e, ergeben. Die chemischen Grundstoffe eines der- 
artigen Kittes konnen auf der Basis verschiedener synthe- 
tischer Kautschuksort en oder auf der Basis von beispiels- 
weise Polyurethan-Kunststof f en, auf der Basis von Polysulfid 
Kunststoffen oder dergl. aufgebaut sein. 

Eine andere Moglichkeit besteht darin, daB flir punktformige 
Unterlagen kleine ballformige Hohlkorper aus einem thermo- 
plastischen Material verwendet werden oder fur streifen- 
formige Unterlagen StrangpreBprof ile , etwa in der Form 
runder oder viereckiger Rohrprofile aus ebenfalls thermo- 
plastischem Kunststoff, z.B. PVC, verwendet werden. Bei/der 
Verwendung von beispielsweise PVC-Rohrprof ilen kann bei der 
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Verlegung f olgendermafcen vorgegangen warden: Auf die unebene 
Betonro'hdecke wird zunachst zur Verbesserung der Warme- 
dammung und zusatzlichen Verbeseerung der Schalldammung 
eine etwa 5 mm dicke Bitumenfilzmatte auegelegt. Daraufhm 
werden unter jedes zu verlegende Plattenelement im Abstand 
von etwa 20 bis 30 om die PVC-Rohrprof ile ausgelegt, die 
vorher beiapielaweise in einem Behalter mit siedendem Wasser 
erhitzt warden. Auf die noch plastisch weichen Eohrprofile 
wird daa Plattenelement aufgelegt und aoweit auagerichtet 
und gegen die Rohdecke gedruckt , bia ea in der Waage liegt 
und mit den ubrigen Plattenelementen biindig iet . Darauf hin 
wird das Plattenelement ggf- mit Sandsacken beschwert, um 
in seiner gerichteten Lage zu bleiben. Nach Abklihlung der 
PVC-Rohrprof ile bebalten dieae ihre im weichplastiachen 
Zustand eingedruckte Form bei und ergeben eine genugend 
druckfeste und hartelastieche streif enf brmige Unterlage . 
fur das schwimmend verlegte Plattenelement. Die Erfindung 
beschrankt sich nicht auf die hier angefuhrten Beispiele, 
statt PVC konnen auch andere, thermoplastische Kunatstoffe 
, nd atatt Rohrprofilen konnen auch andere Profile verwendet 
warden, die aich im weichplastiachen Zustand den Uneben- 
heiten der Rohdecke anpassen konnen. 



Patentanp r 7 * 110110 : 

1) puflbodenaufbau mit sohwimmend verlegter, aus Fertig- 
elementen bestehender Platte, die auf punkt- Oder 
Btreifenfbrmigen Unterlagen runt , dadurch gekennzeich- 
net, dafi sich dieae punkt- oder streif enf ormigen Unter- 
lagen ohne Materialverlust dem Zwischenraum zwischen 
der ebenen Fubbodenplatte und der unebenen Rohbetondeoke 
anpaesen* 

2) V.rfahren zur Verlegung des FuBbodenauf baus nach An- 
spruch 1), dadurch gekennzeichnet , dafl als punkt- oder 
streifenformige Unterlagen ein Material verwend t wird, 
das bei der Verlegung aich in weiohplaatischem Zustand 
befindet, der nach einiger Zeit in ein n hartelastischen 
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Zustand iibergeht. 

3) Verfahren nach Anspruch 2) dadurch gekennzeichnet , dak 

als Material fur die punkt- Oder streif enf orinigen Unter- 

lagen ein Kitt in plaatisch knetbarer Form verwendet 

wird, der durch chemisch reagierende Konponenten in 

einen hart elastischen Zustand iiberfiihrt wird. 

i 

4) Verfahren nach Anspruch 2) dadurch gekenn^zeichnet , 
dafl als punkt- oder streif enf ormige Unterlagen Hohl- 
korper oder Hohlprofile aus einem thermoplastis chen 
Material verwendet werden, die bei der Verlegung durch 
Erhitzen in einen weichplast ischen Zustand UberfUhrt 
werden. 

b) Verfahren nach Anspruch 4) dadurch gekennzeichnet , daa 
stranggeprebte Hohlprofile aus Polyvenylchlorid ver- 
wendet werden* 
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15. The apparatus of claim 1 wher in the measurement 
station includes an optical absorber positioned to one 
side of the wafer support to provide a reference zero 
reflectance measure for bright background measurement. 

5 

16. The apparatus of claim 1 further comprising an x-y 
stage driving the optical measurement system, the wafer 
support holding the wafer stationary within the wafer 

10 measurement station. 



17. The apparatus of claim 1 wherein the wafer support 
is capable of moving a wafer in at least one dimension. 

15 

18. The apparatus of claim 17 wherein the wafer support 
is rotatable to any of a plurality of angular 
orientations (q) of wafer features relative to the 

20 measurement head without (x,y) translation of the wafer, 
and a linear stage drives the optical measurement system 
relative to a radial position (r) of the wafer. 

25 19. The apparatus of claim 17 wherein the wafer support 
provides (x,y) translation of a wafer. 

20. The apparatus of claim 17 wherein the wafer support 
30 is tiltable to any of a plurality of incidence angles of 
said beam onto said wafer surface. 



21. The apparatus of claim 1 wherein the wafer support 
35 provides at least a 3 -pin wafer contact. 
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22. The apparatus of claim 1 wherein the wafer support 
comprises a vacuum chuck. 

t 

5 23. The apparatus of claim 1 wherein the measurement 

station includes a window located between the measurement 
system and the wafer support to isolate a wafer from 
potential contamination by the movable optical system. 

10 

24. The apparatus of claim 23 wherein the measurement 
station is otherwise unsealed from the process tool 
environment. 

15 

25. The apparatus of claim 23 wherein the window is 
removable to permit cleaning and maintenance of the 
optical measurement system and a stage for moving the 
system. 

20 

26. A wafer measurement method for cooperative use with 
a wafer process tool of the type having a wafer handler 
associated with a cassette of wafers, comprising: 

25 within the wafer process tool after completion 

of any of one or more process steps carried out in 
processing stations of the process tool, receiving in an 
integrated measuring station of the process tool a wafer 
from a wafer handler associated with the process tool 

30 without first transferring wafers out of the process tool 
to another cassette or cassette loading station, and 
depositing the wafer at an unspecified orientation in the 
measurement station relative to a moveable optical 
measurement system; 

35 moving an optical measurement system to a 

plurality of locations over the wafer; 
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directing a beam of light normally onto the 
wafer surface as a light spot at each of said plurality 
of locations, the light spot characterized by a spot size 
that is larger at the wafer surface than a periodicity of 
pattern features on the wafer; 

detecting light reflected from the wafer 
surface to obtain data for an optical characteristic of 
surface pattern features of the wafer at said plurality 
of locations; and 

analyzing the optical characteristic data using 
a scattering model of possible periodic structures on a 
wafer to obtain a measure of critical dimensions of the 
surface pattern features on the wafer. 

27. The method of claim 26 further defined by 
sequentially measuring reflectance data for a plurality 
wafers received from the wafer process tool. 
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